
SOA

Nº 2025-598

Sillón lounge desplegable multifunción: 
mesa de apoyo o reposapiés



Concepto

Un sillón diseñado para 
espacios pequeños que 
invita a relajarse. Su 
estructura compacta y 
plegable acompaña el 
movimiento del usuario, 
creando un lounge que 
fluye, abraza y convierte 
la pausa en una 
experiencia de calma.
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Foamplant’s 
Moorefoam® 

Tela Circular ONE® 
de Andreu World

Contrachapado de 
roble o nogal 15mm

Materialidad

Esta bio-espuma ofrece soporte 
estructural y comodidad similares al 
poliuretano tradicional, pero con un perfil 
ambiental incomparable: es 100% circular 
y biobasada, reutilizable múltiples veces y 
biodegradable al final de su vida

Un tejido innovador, 100% reciclado y 
reciclable, creado bajo principios de 
economía circular. Fabricado a partir de 
plásticos PET recuperados y residuos 
textiles, ofrece durabilidad, confort y una 
amplia gama de colores.

Utiliza contrachapado, que probablemente 
sea el material más sostenible porque su 
aprovechamiento es muy superior, llevando 
la lámina al límite con un molde especial 
que nos permite lograr geometrías en 3D. 
 Madera 100% certificada FSC.



Medidas generales

Medidas

*Extracto de Documentación Técnica debajo
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Ergonomía
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Producción
Materiales

Moorefoam® (Foamplant): espuma vegetal, sostenible y de alto rendimiento para el cuerpo 
principal y los cojines superiores.

Tela Circular ONE® (Andreu World): textil 100% reciclado y reciclable, resistente y desmontable.

Contrachapado FSC de roble/nogal curvado al vapor para la base, con acabado natural al agua.

Procesos de fabricación

Corte y conformado 
de espumas

Curvado de madera 
(base)

 Funda textil – Tela ONE®

Prensa de curvado a vapor

Moldes metálicos perfilados

CNC para recorte final

CNC Foam Cutter o brazo robot con 
hilo caliente

Sierra vertical y sierra de cinta 
industrial

Maquinaria:

Corte automático Gerber (o Lectra)

Overlock industrial

Plana triple arrastre

Máquina de cierre invisible

Etapas:

Maquinaria:

Láminas de contrachapado FSC 
se humedecen.

Se colocan en molde de curvado 
(radio 60mm).

Prensado durante 2–3 h.

Secado y estabilización.

Corte CNC del borde.

Lijado + aplicación de barniz al 
agua natural.

Maquinaria:

Etapas:
Etapas:B loques de Moorefoam® reciben 

certificación y control rápido 
(densidad / firmeza).

Corte CNC de volúmenes 
principales.

Corte a 120° mediante plantilla.

Pulido de bordes con lijado fino.

Prueba de flexión / recuperación.

D igitalización del patrón a partir de CAD 3D.

Corte automatizado para reducir desperdicio.

Costura triple reforzada.

Inserción del cierre/cremallera oculta.

Prueba de tensión.

Control de color (consistencia de lote).



Costos
(Valores aproximados que se usan en dossier técnico — no son valores comerciales exactos)

Componente

Costo total estimado por unidad: ~150 € – 175 €

Costo aprox.

42–58 €

48–65 €

15–25 €

20–26 €

35–42 €

6 €

Cuerpo espuma Moorefoam®

Tela ONE® + confección

Ensamble + QC

Cojines espuma Moorefoam® x2

Base madera curva

Embalaje
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Production data sheet
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Production data sheet
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Enviromental data sheet
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Fragmento Legajo Técnico
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